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Classe proposta (sez7cUsct/) 
L RIASSUNTO 



(gruppo/sottogruppo) 



i/Ll..i^_ 



Viene descritto un dispositive di trasf erimento di tipo 
perfezionato utilizzabile in impianti per la piegatura di barre 
metalliche^ particolarmente barre destinate all' armatura di 
calcestruzzo. II dispositive comprende una o piu pinze di 
af f erramento spostabili lungo tre assi mutuamente ortogonali 
mediante una disposizione a guisa di carro-ponte. Ciascuna pinza 
e portata da un polso snodato in modo tale da essere in grado di 
prelevare le barre allineate in uno stesso piano orizzontale e 
scaricarle matenendole allineate in un piano sostanzialmente 
verticale . 

(Figura 1) - ' 
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DESCRIZIONE dell' invenzione industriale dal titolo: 
"'Impianto per la piegatura di barre metalliche^ 
dotato di mezzi di trasf erimento delle barre di tipo 
perf ezionato" 

di: Oscam Spa, nazionalita italiana. Via Canelli 

104/106 - 10127 Torino 

Inventore designator PERUZZO Lorenzo 

Depositata il: 28 GIUGNO 2002 1^ 2002A0005 

•k -k -k 

TESTO DEUilW DESCRIZIONE 

La presente invenzione si riferisce agli 
impianti per il taglio e la piegatura di barre 
metalliche, particolarmente barre destinate 
all' armatura di calcestruzzo . 

Lo scope dell' invenzione e quello di dotare un 
impianto del tipo sopra specificato di mezzi di tipo 
perfezionato per il trasf erimento delle barre da una 
postazione all'altra di detto impianto. Tali mezzi 
possono essere utilizzati ad esempio per trasferire 
le barre da piegare da una prima postazione ove esse 
arrivano dopo essere state tagliate nella lunghezza 
desiderata, ad una seconda postazione dove esse 
vengono sottoposte all ' operazione di piegatura 
necessaria per conferire loro una sagoma 
predeterminata. Oppure tali mezzi possono essere 
utilizzati ad esempio per trasferire le barre 
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piegate dalla postazione di piegatura ad una 
postazione di scarico. In generale, i suddetti mezzi 
di trasf erimento possono essere utilizzati in 
qualunque zona dell ' impianto ove occorra procedere 
ad un trasf erimento delle barre, ad esempio quindi 
anche in una zona dell ' impianto a monte del 
dispositivo che prowede al taglio delle barre nella 
misura desiderata . 

La caratteristica principale dell' impianto 
secondo I'inyenzione risiede nel fatto che i 
suddetti mezzi di trasf erimento comprendono almeno 
una pinza di afferramento spostabile rispetto ad una 
struttura fissa di suppprto sia in una prima 
direzione orizzontale parallela alia direzione 
longitudinale delle barre, sia in una seconda 
direzione orizzontale perpendicolare alia direzione 
longitudinale delle barre, 

Preferibilmente, la suddetta pinza e spostabile 
anche lungo una direzione verticale. 

Un' ulteriore caratteristica importante 

dell ' invenzione risiede nel fatto che la pinza ^ 
conformata in modo tale da essere in grade di 
afferrare una pluralita di barre mantenendole tutte 
parallele fra lore e disposte in uno stesso piano. 

Pref eribilmente , la pinza e portata da un polso 
snodato in modo tale da essere in grado di assumere 



sia una prima posizione operativa in cui il piano di 
af f erramento delle barre d sostanzialmente 
orizzontale, sia una seconda posizione operativa in 
cui il piano di afferramento delle barre e 
sostanzialmente verticale. 

In una forma preferita di attuazione, la pinza e 
portata, tramite il suddetto polso snodato, da un 
carro mobile lungo la suddetta prima direzione su 
una strut tura a carro-ponte, che d a sua volta 
montata mobile nella suddetta seconda direzione 
sopra una struttura fissa. Pref eribilmente, la pinza 
e portata tramite il suddetto polso snodato 
direttamente da una slitta mobile verticalmente che 
d a sua volta portata dal suddetto carro mobile 
nella prima direzione sopra la struttura a carro- 
ponte . 

Nella suddetta forma preferita di attuazione, 
I'impianto comprende una pluralita (pref eribilmente 
tre) di dispositivi a pinza del tipo sopra descritto 
portati da rispettivi carri mobili lungo la suddetta 
prima direzione sopra la suddetta struttura a carro- 
ponte. Naturalmente sono anche possibili diverse 
architetture di macchina. Ad esempio, il carro-ponte 
pud essere sostituito da una pluralita di travi 
separate, dirette perpendicolarmente alia direzione 
longitudinale delle barre, mobili nella direzione 



longitudinal e delle barre e port ant i ciascuna un 
rispettivo carrello porta-pinza mobile in direzione 
perpendicolare alle barre. 

In un' applicazione preferita, il dispositivo 
sopra descritto viene utilizzato per prelevare le 
barre da piegare disposte in un piano orizzontale in 
corrispondenza di una prima postazione 

dell ' impianto, e per scaricarle in una zona d' 
piegatura, disponendole fra loro allineate in iwn' 
piano verticale, sfruttando la rotazione s 
descritta del polso snodato portante la pin 
Naturalmente, lo stesso dispositivo pud essere poi 
utilizzato per trasf erire le barre piegate dalla 
zona di piegatura ad una zona di scarico. Inoltre, 
come gia sopra specif icato, il dispositivo secondo 
I'invenzione e suscettibile di essere utilizzato in 
qualunque altro punto dell ' impianto ove possa 
occorrere prevedere mezzi efficienti e rapidi per il 
trasf erimento automatic© delle barre. 

In un' applicazione particolarmente preferita 
dell ' impianto secondo 1 ' invenzione , la suddetta 
prima postazione e costituita da un banco di taglio, 
su cui le barre vengono alimentate per essere 
tagliate in spezzoni di lunghezza predeterminata, 
mentre detta seconda postazione e una stazione di 
piegatura comprendente due macchine di piegatura fra 



loro distanziate , disposte lateralmente rispetto al 
banco di taglio, su cui le barre tagliate vengono 
appoggiate per essere piegate secondo sagome 
predeterminate . Su detto banco di taglio sono 
predisposti mezzi per rif erire longitudinalmente in 
posizione le barre tagliate, in modo tale per cui 
esse si trovano gia nella posizione corretta, con 
riferimento alia direzione longitudinale , rispetto 
alle macchine di piegatura. I mezzi di trasf erimento 
a pinza prowedono cosi a trasf erire le barre dal 
banco di taglio alle macchine di piegatura senza 
doverne mutare la posizione longitudinale . I 
suddetti mezzi per riferire longitudinalmente le 
barre sul banco di taglio sono costituiti da una 
pluralita di elementi di riscontro sollevabili. Uno 
di tali elementi viene selezionato di volta in 
volta, in funzione della lunghezza dello spezzone di 
barra da tagliare, per attestare contro di esso 
I'estremita frontale delle barre sul banco di 
taglio. Una volta riferite cosi le barre in 
posizione longitudinale, le due macchine di 
piegatura vengono anche pos i zionate 

longitudinalmente, rispetto alia posizione 

longitudinale della barra, nei punti ove occorre 
effettuare le piegature. I mezzi di trasf erimento a 
pinza devono cosi semplicemente prelevare le barre 
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dal banco di taglio sollevarle e traslarle in 
direzione trasversale alia loro direzione 
longitudinals, senza alcun movimento in quest ' ultima 
direzione, fino a portarle in corrispondenza delle 
macchine di piegatura e ivi scaricarle . 

Naturalmente 1 ' invenzione e anche applicabile a 
impianti di piegatura di qualsiasi tipo inclusi 
quelli che prevedono una macchina di piegatura fissa 
e una macchina mobile rispetto ad essa. 

Inoltre, il posizionamento logitudinale nella 
direzione A dei carrelli mobili e delle macchine di 
piegatura nella posizione di lavoro viene effettuato 
pref eribilmente a vuoto, senza barre, per ridurre i 
tempi morti durante il ciclo produttivo . Pertanto in 
una forma particolarmente preferita e semplice, la 
pinza centrale puo essere fissa rispetto alia 
direzione A. 

Nei casi in cui la sagoma da eseguire present i 
particolari problemi e possibile utilizzare le pinze 
2 come dispositivi di bloccaggio (in aggiunta alia 
pinza fissa 53) o di spostamento longitudinale delle 
barre . 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi 

dell ' invenzione risulteranno dalla descrizione che 
segue con riferimento ai disegni annessi, forniti a 
puro titolo di esempio non limitative, in cui: 
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- la Figura 1 illustra nel suo insieme ed in 
vista prospettica una forma preferita di attuazione 

di un dispositive di trasf erimento secondo 
1 ' invenzione, 

la Figura 2 e una vista front ale del 
dispositivo della figura 1, 

la Figura 3 e una vista laterals del 
dispositivo della figura 1, 

- la Figura 4 e una vista prospettica ed in 
scala ampliata di un particolare del dispositivo 
della figura 1, e 

la Figura 5 e una vista schematica 
dell ' impianto dell ' invenzione . 

Con rif erimento ai disegni, il numero 1 indica 
nel suo insieme un dispositivo trasferitore di barre 
che, nel caso dell'esempio illustrato, comprende tre 
pinze di afferramento 2 (solo due delle quali sono 
visibili nella figura 1) . Le tre pinze di 
afferramento 2 ed i relativi dispositivi di 
movimentazione ad essi associati sono fra loro 
identici, per cui nel seguito si descriver^ la 
struttura e disposizione di una sola di tali pinze. 

Come visibile chiaramente nella figura 3, 
ciascuna pinza 2 e portata da un polso snodato 3 che 
^ articolato in 4 alia struttura di una slitta 5 
mobile verticalmente . Grazie all ' articolazione 4, la 
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pinza 2 pud oscillare fra due posizioni operative, 
che sono entrambe visibili nella f igura 3 , fra loro 
spostate angolarmente di un angolo di circa 90°. In 
entrambe le posizioni, le ganasce della pinza 2, che 
sono indicate con 2a, sono in grado di afferrare le 
barre B mantenendole parallele fra loro e 
sostanzialmente complanari . Nella prima posizione 
operativa (illustrata piu a sinistra nella f igura 3) 
la pinza 6 orientata orizzontalmente, in modo da 
mantenere le barre B da essa af ferrate in un piano 
sostanzialmente orizzontale, mentre la seconda 
posizione operativa (illustrata piu a destra nella 
f igura 3) mantiene le barre B in un piano 
sostanzialmente verticale . 

I disegni non mostrano in dettaglio la struttura 
delle ganasce 2a formanti la pinza 2 e il modo con 
cui tali ganasce sono montate e comandate. In 
generale, le ganasce 2a possono essere realizzate in 
un qualunque modo noto, ad esempio esse possono 
essere montate oscillanti fra una posizione aperta e 
una posizione chiusa, oppure in modo da poter 
traslare parallelamente a se stesse fra una 
posizione aperta e una posizione chiusa. In entrambi 
i casi, pud essere predisposta una trasmissione 
meccanica di qualunque tipo per il comando del 
movimento delle ganasce fra la condizione aperta e 



la condizione chiusa, tale trasmissione meccanica 
potendo essere azionata da un attuatore di qualsiasi 
tipo, ad esempio un cilindro a fluido, oppure un 
motore elettrico con relativa trasmissione. 
Pertanto, tali particolari di costruzione possono 
essere realizzati in un qualunque modo noto, come 
risulter^ ben evidente ai tecnici esperti del ramo. 
Per tale ragione, tali dettagli sono stati omessi 
dai disegni, anche per rendere quest i ultimi di piu 
pronta e facile comprensione . 

Come gia indicato sopra, ciascuna pinza 2 e 
supportata tramite il polso snodato 3 su una slitta 
5 (che nel caso dell 'esempio illustrate e costituita 
da un prof ilato metallico - vedere f igura 4) che e 
montata mobile verticalmente sopra un carro G, 
tramite rotelle di guida 7. I tre carri 6 sono a 
loro volta montati scorrevoli in una direzione A 
(vedere f igura 4) parallela alia direzione 
longitudinale delle barre, sopra una struttura a 
carro-ponte 8 che e montata mobile, su 
un' incastellatura di sostegno 13 (f igura 2), in una 
direzione X orizzontale perpendicolare alia 
direzione A. 

Con riferimento ancora alia f igura 4, nel caso 
dell 'esempio illustrato, il movimento verticale di 
ciascuna slitta 5 rispetto al carro 6 e comandato da 
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un motore elettrico 9 tramite una trasmissione ad 
ingranaggi ed una dentiera (non visibili nel 
disegno) . Analogamente, il movimento di ciascun 
carro 6 sopra il carro-ponte 8 e guidato mediante 
rotelle 8a che impegnano una rotaia 10 (figura 4) ed 
e comandato mediante un motore elettrico e una 
relativa trasmissione ad ingranaggi che impegna una 
dentiera (non visibile nel disegno) . 

La struttura a carrd-ponte 8 (figura 1) ha alle 
sue estremita rotelle di guida 12 che impegnano 
rotaie 14 portate da due traverse superiori 15, che 
collegano le estremita superiori di due coppie di 
colonne 16. E' prevista inoltre una trave 
longitudinale 17 che collega le estremita superiori 
delle due colonne 16 poste su un lato posteriore 
dell ' impianto. Le tre pinze 2 sono comandabili per 
afferrare simultaneamente le barre B che si trovano 
in una postazione di prelievo 2 0 (figura 3) e per 
scaricarle in una zona di piegatura, sopra i piani 
superiori 21 di due macchine di piegatura 22 di tipo 
per se noto. Le due macchine di piegature 22, nel 
caso della forma di attuazione illustrata sono 
spostabili su rotaie 22a parallele alia direzione A 
in funzione della . lunghezza delle barre da piegare e 
presentano ciascuna un mandrino centrale fisso 23 ed 
un perno eccentrico di piegatura delle barre 24 
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(figura 1) . Le barre da piegare vengono inserite fra 
loro allineate in un piano verticals appoggiandole 
sopra i piani 21 delle due macchine di piegatura 22 
nello spazio esistente fra ciascun mandrino 23 ed 
una relativa squadra fissa di riscontro per le barre 
da piegare . 

La predisposizione del polso snodato 3 portante 
le pinze 2 consente di eseguire I'operazione di 
trasf erimento delle barre B della postazione 20 alia 
postazione di piegatura, sopra i piani superiori 
delle macchine di piegatura 22, facendo eseguire 
prima un sollevamento alle barre e poi una rotazione 
al piano di assetto delle barre dalla disposizione 
orizzontale alia disposizione verticale . 

La figura 5 mostra schematicamente in pianta 
I'impianto dell ' invenzione . Le barre B vengono 
ricevute su un banco di taglio 50 ove esse vengono 
tagliate nella lunghezza desiderata mediant e una 
testa di taglio 52. Le barre tagliate B vengono 
riferite longitudinalmente attivando un elemento di 
riscontro sollevabile 51 (o qualsiasi altro elemento 
equivalente come una paletta o massa mobile) , scelto 
selettivamente fra una serie di riscontri analoghi, 
distribuiti lungo il banco 50, in funzione della 
lunghezza delle barre. Una volta che le barre B sono 
state cosi riferite longitudinalmente, esse possono 
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essere prelevate e trasportate sulle macchine di 
piegatura 22 che sono state nel frattempo 

posizionate longitudinalmente nelle posizioni adatte 
per effettuare la sagomatura delle due estremita 
delle barre, al fine di portare ciascuna barra B 
(vedere alta della figura 5) ad assumere la sagoma 
indicata con B* . Naturalmente lo stesso risultato 
potrebbe essere ottenuto anche in impianti del tipo 
comprendente una macchina di piegatura f issa e una 
mobile. Le pinze 2 prowedono a scaricare le barre 
sopra i piani super iori delle due macchine di 
piegatura 22, nonche su una mossa centrale 53, 
fissa, fra essa interposta. La posizione 
longitudinale delle macchine di piegatura 22 viene 
variata in funzione della lunghezza delle barre, e 
dei pieghi da eseguire, mentre le barre da piegare 
vengono comunque posizionate in modo tale da 
disporsi con una loro parte intermedia centrale 
sopra la morsa 53, che e fissa. 

Grazie alia disposizione sopra descritta, i 
mezzi di trasf erimento dell ' invenzione possono 
prevedere ad eseguire unicamente (in f ase di carico) 
una traslazione in direzione perpendicolare alia 
direzione longitudinale della barra, senza alcun 
movimento a pinze cariche in quest 'ultima direzione. 
Nel corso di tale spostamento, il polso delle pinze 



esegue 1 ' oscillazione che e stata sopra descritta, 
al fine di portare il piano di giacitura delle barre 
dall'asse orizzontale all'asse verticale con cui le 
barre vengono ricevute sopra le macchine di 
piegatura. 

Naturalmente, le pinze sono utilizzabili anche 
per afferrare nuovamente le barre piegate, al 
termine dell ' opera zi one di piegatura, e per 
sollevarle e trasferirle ad una qualsiasi postazione 
di scarico. Occorre rilevare che nella postazione di 
prelievo 20, le barre B sono sostenute sopra una 
struttura a rastrelliera, in modo tale per cui la 
ganascia inferiore 2a di ciascuna pinza 2 e in grado 
di inserirsi al di sotto del piano delle barre per 
afferrarle. Inoltre, una delle due ganasce della 
pinza 2 pref eribilmente e rivestita con materiale 
plastico o gomma, per migliorare 1 ' af f erramento . 

Naturalmente, f ermo restando il principio del 
trovato, i particolari di costruzione e le forme di 
attuazione potranno ampiamente variare rispetto a 
quanto descritto ed illustrate a puro titolo di 
esempio, senza per questo uscire dall'ambito della 
presente invenzione . 



RIVENDICAZIONI 

!• Itnpianto per la piegatura di barre 
metalliche, part i col armente barre destinate 
all ' armatura di calcestruzzo, comprendente mezzi per 
trasferire una o piu barre (B) da una prima 
postazione in detto impianto ad una seconda 
postazione, caratterizzato dal fatto che detti mezzi 
di trasf erimento comprendono almeno una pinza di 
afferramento (2) spostabile rispetto ad una 
struttura fissa di supporto (13) sia in una prima 
direzione orizzontale (A) parallela alia direzione 



2. Impianto secondo la rivendicazione 1^ 
caratterizzato dal fatto che la pinza (2) e 
conformata in modo tale da essere in grado di 
afferrare una pluralita di barre (B) mantendole 
parallele e allineate in uno stesso piano. 

3. Impianto secondo la rivendicazione 2, 
caratterizzato dal fatto che ciascuna pinza (2) e 
portata da un polso snodato (3) in modo da essere in 
grado di oscillare e assumere cosi sia una prima 
posizione operativa in cui il piano di afferramento 
delle barre e orizzontale, sia una seconda posizione 



longitudinale delle barre, sia in una seconda O o 

direzione orizzontale perpendicolare alia direzione — — : 

z ty 

longitudinale delle barre, ^ :z 
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operativa in cui il piano di af f erramento delle 
barre e sostanzialmente verticale. 

4. Impianto secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che detta pinza e 
spostabile anche in direzione verticale . 

5 . Impianto secondo la rivendicazione 3 , 
caratterizzato dal fatto che il polso snodato (3) e 
portato da un carro (6) mobile lungo la prima 
direzione (A) su una struttura a carro-ponte (8) , 
che e a sua volta mobile nella seconda direzione (X) 
rispetto alia struttura fissa (13) . 

6. Impianto secondo la rivendicazione 3, 
caratterizzato dal fatto che i 1 sudde t t o pol so 
snodato (3) e portato direttamente da una slitta (5) 
mobile verticalmente portata da detto- carro (6) 
mobile nella prima direzione (A) . 

7. Impianto secondo una qualsiasi delle 
precedenti rivendicazioni , caratterizzato dal fatto 
che comprende una pluralita di dispositivi a pinza 
(2) del tipo sopra specificate montati su rispettivi 
carri (6) mobili nella suddetta prima direzione (A) 
sopra la suddetta struttura a carro-ponte (8) . 

8. Impianto secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto 
che e predisposto per prelevare una o piu barre (B) 
da piegare disposte in una postazione di prelievo 



It 



(20) , af f errandole in un piano sostanzialmente 
ori zzontale , e per scaricare dette barre in una. 
postazione di piegatura (22) , mantenendole allineate 
in un piano sostanzialmente verticale, 

9. Impianto secondo una qualsiasi delle 
precedenti rivendicazioni , caratterizzato dal f atto 

che detta prima postazione e costituita da un banco / 

/ 

(50) su cui le barre vengono alimentate per essere5$^ 
tagliate in spezzoni di lunghezza predeterminata>la^ 
mentre detta seconda postazione e una stazione di 
piegatura comprendente due macchine di piegatura 

(22) fra loro distanziate, disposte lateralmente 
rispetto al banco di taglio (50) , sulle quali le 
barre tagliate vengono appoggiate per essere piegate 
secondo sagome predeterminate . 

10. Impianto secondo la rivendicazione 9, 
caratterizzato dal fatto che le due macchine di 
piegatura (22) sono entrambi mobili nella direzione 
longitudinale (A) . 

11- Impianto secondo la rivendicazione 9, 
caratterizzato dal fatto che le due macchine di 
piegatura (22) sono una mobile e I'altro fissa. 

12. Impianto secondo la rivendicazione 1, 
caratterizzato dal fatto che su detto banco di 
taglio (50) sono predisposti mezzi per riferire 
longitudinalmente in posizione le barre da tagliare 
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(B) , in modo tale per cui le barre tagliate si 
trovano gia nella posizione corretta, con 
riferimento alia direzione longitudinals, rispetto 
alle macchine di piegatura (22) , detti mezzi di 
trasf erimento a pinza prowedendo cosi a trasferire 
le barre dal banco di taglio (50) alle macchine di 
piegatura (22) senza mutarne la posizione 
longitudinals . 

13, Procedimento per il trasf erimento di una 
pluralita di barre (B) in un impianto per la 
piegatura di barre metalliche, particolarmente barre 



allineate sostanzialmente in uno stesso piano 
orizzontale, in cui vengono predisposti mezzi a 
pinza per afferrare e. trasferire dette barre, in cui 
dette barre vengono afferrate mediante detti mezzi a 
pinza nella suddetta postazione di prelievo (20) , 
con il loro piano di allineamento orientate 
orizzontalmente, in cui durante la fase di 
trasferimento delle barre dalla postazione di 
prelievo ad una postazione finale, i suddetti mezzi 
a pinza vengono fatti oscillare in modo da orientare 
le barre disponendo il loro piano di allineamento 



destinate all'armatura di calcestruzzo, 2^ 

caratterxzzato dal fatto che dette barre vengono O 

predisposte in una postazione di prelievo (20) in — ^ 

■I . . . . M i— 

una condizione m cui esse sono f ra loro parallels e S ^ 



< 
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sostanzialmente verticale, e in cui inf ine le barre 
cosi orientate vengono scaricate nella suddetta 
postazione finale . 

II tutto sostanzialmente come descritto ed 
illustrate e per gli scopi specif icati. 
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